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MEG® 2ª GERAÇÃO A VÁCUO

SOLUÇÕES TECNOLÓGICAS EM

DESTILAÇÃO E
DESIDRATAÇÃO DE BAIXO 
CONSUMO DE VAPOR 
MAIS EFICIÊNCIA ENERGÉTICA. MENOR CONSUMO DE VAPOR. 
MAIOR COMPETITIVIDADE PARA SUA USINA.

Desenvolvido pela Citrotec® em parceria com a ETECH, o MEG® 2ª 
Geração a Vácuo representa a evolução da desidratação de etanol 
por destilação extrativa com monoetileno glicol (MEG). Operando sob 
vácuo e com integração térmica avançada, o sistema reduz o consu-
mo de vapor, simplifica a operação e aumenta a eficiência energética 
da planta.  

PRINCIPAIS DIFERENCIAIS

• Consumo específico de vapor de até 0,3 t/m³ de etanol anidro; 
• Integração térmica com equipamentos existentes; 
• Processo mais compacto e simplificado, com apenas as colunas C e R; 
• Redução dos custos operacionais.

TRANSFORME EFICIÊNCIA ENERGÉTICA EM
MAIS COMPETITIVIDADE.
As soluções de destilação e desidratação da Citrotec® foram desenvolvi-
das para reduzir o consumo de vapor, otimizar o aproveitamento térmico e 
aumentar a produtividade das usinas de cana, milho e etanol de segunda 
geração (E2G).

Entre em contato com nossa equipe e descubra como podemos tornar 
sua planta mais eficiente.
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TECNOLOGIA CONSUMO DE VAPOR

DBEV® MVR 0,8 Kg de vapor injetado/Kg 
de etanol anidro
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         MVR
O sistema utiliza compressores centrífugos 
Piller para recomprimir os vapores alcoólicos 
gerados na destilação, elevando sua tempera-
tura e pressão para reutilização como fonte de 
aquecimento do próprio processo.

• Redução do consumo de vapor;
• Menor custo operacional.

2          ECOVIN JL®

O Ecovin JL® utiliza evaporadores de névoa 
turbulenta para reaproveitar a energia dos 
vapores alcoólicos da destilação na concen-
tração da vinhaça fina, agregando valor ao 
WDG com elevada eficiência energética e 
preservação de suas características nutri-
cionais para ração animal.

Vinhaça concentrada
de milho.

4

         PENEIRA MOLECULAR           
         INTEGRADA
Por meio da tecnologia de peneiras mo-
leculares com zeólitas, a Citrotec®-Etech 
integra as etapas de destilação e desidra-
tação do etanol, maximizando a recupe-
ração de energia e reduzindo o consumo 
específico de vapor global do processo.

3          CONDENSADOR 
         EVAPORATIVO
O Condensador Evaporativo realiza a con-
densação a vácuo dos vapores finais do 
processo sem a necessidade de reposição 
de água externa ou condensadores de su-
perfície.

• Menor consumo de energia;
• Elimina torres de resfriamento.
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Detalhe da Coluna Disk & Donut para etanol E2G.

DBEV® MVR: EFICIÊNCIA MÁXIMA PARA 
ÁLCOOL ANIDRO E SUBPRODUTOS DE MILHO 
OU CANA
O DBEV® MVR reúne as tecnologias mais avançadas da Citrotec® e ETECH 
em uma solução exclusiva para a produção de álcool anidro de alta pureza 
e subprodutos de alto valor agregado, como WDG ou vinhaça concentrada. 

Integrando Destilação de Duplo Efeito a Vácuo (1), Recompressão Mecânica 
de Vapor (MVR) (2), Peneira Molecular (3), Concentração de Subprodutos (4) 
e Condensação Evaporativa (5), garante ao sistema máxima eficiência ener-
gética, elevada confiabilidade operacional e menor custo de produção para 
plantas de milho e de cana-de-açúcar. 

         DESTILAÇÃO DE DUPLO EFEITO A VÁCUO
A tecnologia de Destilação de Duplo Efeito a Vácuo recupera energia entre 
os efeitos da destilação, reduzindo significativamente o consumo de vapor. 
A operação sob vácuo diminui o estresse térmico do produto, aumentando 
a pureza do etanol e a eficiência global do processo.

COLUNAS “DISK AND DONUT” PARA O MILHO
Com os internos “Disk and Donut”, as colunas da Citrotec® são projetadas 
especialmente para produtos com alto teor de sólidos (proteínas e fibras) 
como o vinho de milho.

• Baixa perda de carga, favorecendo operação a vácuo;
• Baixas incrustações de sólidos; 
• Operação estável, mesmo com variação de vinho. 

1

SISTEMA DE CONCENTRAÇÃO DE VINHAÇA
ACOPLADO AO APARELHO DE DESTILAÇÃO


